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MHA-AS100J 
目飛び検出装置仕様 
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【下糸残量検出装置】 
 シリンダーにてボビンに直接棒を差し

込み、下糸の残量をセンサーにて検出。

 ボビンが正しく装着されてないとき

も、装着不良でミシンは始動しない。 

【目飛び検出】 
ボビンケースに糸が通過するのをセ

ンサーで検知し、糸が通らなければ、目

飛びと判断。 
 

【下糸絡み不良検出】 
 ボビンに丸穴をあけ、回転をセンサー

で検知、回転しないと下糸が絡んでいな

いと判断。 



 
 
 
 
 

センサーカバーを付けた状態  センサーカバーを外した状態     操作パネル 

 
 仕    様  

 

機 種 MHA-ＡＳ100Ｊ   

使用電源      三相 200～240V  50/60Hz 
単相 100～240V  50/60Hz         (出荷先に応ず  volts ,  phase) 

使用エアー 0.5 Mpa (5kg/c㎡) 

ミシン頭 部 JUKI  LK-1942GA   全回転 3倍釜高速電子閂止めミシン（本縫い） 

最高縫速度 2,200 rpm 

X 最大 100 mm 
縫サイズ 

Y 最大 60 mm 

オプション 下糸残量検出装置 

主な機能

  ○目飛び検出 

  ○下糸からみ不良検出 

  ○ボビン装着忘れ検出 

  ○下糸残量検出（オプション） 

  ○ボビンケース装着不良検出（オプション） 

このカタログは 2009.6月現在のものです。外観・仕様等については予告なしに変更する場合があります。ver.090610 


